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10.28, 4.31, 8.36, 11.43, 5.49,

y KFrilhere Ausgaben:
12.54, 8.62x, 8.66
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Vervielfditigung It. DNA-Merkblatt 3, Ziff. }

Inhalt redaktionell iberarbeitet. Bezeichnung
geindert. Formbuchstabe C eingefiihrt.

Knderung Miirz 1975:

DIN 2632 PN10 Weld Neck Flange standard Dimension

DK 621.643.414/§- Semetalgroup.con p ey TsCHE NORMEN August 1975 (Mirz 1975)
v Vorschweif3flansche DIN
SIEMAG Nenndruck 10 2632
Welding neck flanges; nominal pressure 10
Brides 4 souder i collerette; pression nominale 10
Mafe in mm Form der Schweillfuge :
Regelausfuhrung
s 216 Fugenform 22 DIN 2559
{z/ B} /R._.ﬂ&‘gt s » 16 Fugenform 3 DIN 2559
re y
Sonderausfuhrung
S = /Ra=160 siehe DIN 2559
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Bezeichnung eines Vorschweiflansches mit Dichtleiste Form C von Nennweite 400 fiir Rohr-Auendurchmesser
dy = 406,4 mm aus RSt 37-2:  pancch C 400 x 406,4 DIN 2632 — RSt 37-2
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Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschuf Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im Deutschen Normenausschu8 (DNA)

= T @502
Gescher 78.5.02

Alleinverkauf der Normbliitter durdh Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdin 1 DIN 2632 Marz 1975 Preisgr. 4
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Seite 2 DIN 2632

200 | 2191 - | 340| 24 | 298| 62 |23s| 59| 10 [ 16 | 268] 3 | s

350

400

00 [ 58 | = [ ero| | em| 75 [saz 7a 5z |16

wss| — |
505| 26 | 460| 68 | 385( 7,1 | 12

ERER

406,4 -
565| 26 | 515| 72 | 440 7,1 | 12"

- | 419

285

26 | 350 68

16 | 320) 3 12
12

16 | 430| 4 16
16 | 482| 4 16
585| 4 20

M 20

M 20

M 20

M 20

M 24

M24

22

22

22

22

26

26

e T D R R

11,3 -

14,7
17,4
23,6
21,6
28,6
26,2
38,1

—mmm

898/ 30 [ 840| 80 |745] 8 |12 |18 | 80| 5 | 24
-m

M 27

30

62,4

e Tas [ous] s [ e [semo]ss] s

——mmmnmn

o0 Tuzzo | = Juaso| 30 Toso[ s basfis e s oo
N T S 27 N I )

39

000 [1016 |~ [12s0] 4 Jn1e0] 98 hosalso | 1e | w0 [sro] 5 | 3 [mssfss| s

182

o [ 28 [vmoo] 5 | a0 [was[ua] w1
1o [ 20 [1ve0[ 5 | wa [was[us] w0

oo oo | = mmnm

—-nm

2400

2600 2960| 66 (2850|180
3130 70 (3070|190 [2882(22 | 18 | 40 [3000| & | 64 | M52 |56 m

2420

2760| 82 (2680|170 [2478/20

mmm

o [mo] ¢ | w0 [msafse

Die Ruhr-A.mchluﬁmnﬁe der Reihe 1 sind inumt:nml. die der Reihe 2 werden in Deutschland noch meeﬂndat,

Werkstoff: RSt 37-2 nach DIN 17 100

Flansche aus RSt 37-2, die den hier festgelegten MaSen entsprechen, kénnen bis zu Temperaturen von 120 ‘:C flir
Betriebsdriicke in Hohe des Nenndruckes verwendet werden. Bei hGheren Temperaturen 113 120 °C bis 300 °C ist der
Abfall der Streckgrenze zu beriicksichtigen.

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.
Herstellverfahren, Lieferzustand und Kennzeichnung: nach DIN 2519

Dichtungsarten:
Regelausfiihrung mit Dichtleiste Form C nach DIN 2526.
Weitere mdgliche Dichtungsarten siehe DIN 2526.

Hinweise auf weitere Normen

Flansche; Allgemeine Angaben, Ubersicht siehe DIN 2500
Stahiflansche; Technische Lieferbedingungen siehe DIN 2519
Stahlrohre siehe DIN 2448 und DIN 2458
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