Friihere Ausgaben:

y DIN 3156: 11.35x
* DIN-2634: 8.36, 11.43, 5.49, 8.62, 8.66
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Yervielfiltigung It. DNA-Merkblatt 3, ZIff. |
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

C eingefiihrt. Werkstoff

Inhalt redaktionell iberarbeitet. Bezeichnung

geindert. Formbuchstabe
auf C 22 umgestelit.

Xnderung Mirz 1975:

DIN 2634 PN25 Weld neck flange standard dimension
www . semetalgroup.com

DK 621.643.412.6 DEUTSCHE NORMEN August 71975 (Mirz 1975)
< Vorschweifflansche DIN
I MLOEMANN
SIEMAG Nenndruck 25 - 2 63 4
Welding neck flanges; nominal pressure 25
Brides a souder a collerette; pression nominale 25
MaSe in mm * Form der Schweillfuge :
Regelousfuhrung
- S 216 Fugenform 22 DIN 2559
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Bezeichnung eines Vorschweilflansches mit Dichtleiste Form C von Nennweite 400 fiir Rohr-Auendurchmesser
d,=406,4 mmausC22:  mansch C 400 x 406,4 DIN 2634 — C 22

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschu Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Alleinverkauf der Normblitter dubch Beuth Veriag GmbH, Berlin 30 und Kéin 1 DIN 2634 Madrz 1975 Preisgr. 4



s et D N 2634 PNZE - We t e-Reck~Flange -standard: dimenstomn: == «-mwmom v s =
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Seite 2 DIN 2634

Gewicht
eines
Flansches
[(7,88 gfdm:'-)

bis Vorschweiflansche nach DIN 2635, Nenndruck 40 verwenden.
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Eingekiammerte Nennweite maglichst vermeiden.

Die Rohr-Anschiu@mafe der Reihe 1 sind intemational, die der Reihe 2 werden in Deutschland noch angewendet.

Werkstoff: C 22 nach DIN 17 200

Flansche aus C 22, die den hier festgelegten Malen entsprechen, kénnen bis zu Temperaturen von 120 °C flir
Betriebsdriicke in Hohe des Nenndruckes verwendet werden. Bei hdheren Temperaturen als 120 °C bis 300 °C ist der

Abfall der Streckgrenze zu beriicksichtigen.
- Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

Herstellverfahren, Lieferzustand und Kennzeichnung: nach DIN 2519

Dichtungsarten:
Regelausfihrung mit Dichtleiste Form C nach DIN 2526.
Weitere mdgliche Dichtungsarten siehe DIN 2526.

Hinweise auf weitere Normen

Flansche; Allgemeine Angaben, Ubersicht siehe DIN 2500
Stahiflansche; Technische Lieferbedingungen siehe DIN 2519
Stahlrohre siehe DIN 2448 und DIN 2458
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