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Lose Flansche und VorschweilBbunde DIN

fir Rohre aus Kupfer-Nickel-Legierungen 6037-2
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ICS 23.040.60; 47.020.30 Ersatz fir Ausgabe 1978-05

Deskriptoren: Loser Flansch, Vorschwei3bund, Flanschverbindung, Rohrleitung,
Kupfer-Nickelrohr

Loose flanges and welding necks for pipes of copper-nickel-alloys -
Part 2: Welding necks

Brides tournantes et collerettes a souder pour tuyaux en alliage cuivre-nickel —
Partie 2: Collerettes a souder

Vorwort

Diese Norm wurde von der Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) im DIN, Arbeitsausschuf3
NSMT 2.3.1 “Metallische Rohre und Rohrverbindungen”, erarbeitet.

Sie legt Vorschweif3bunde fur Rohre nach DIN 86019 (DN 20 bis DN 400) und nach DIN 86018 (DN 450 bis
DN 1200) fest.

Zugehérige lose Flansche sind in DIN 86037-3 festgelegt, und DIN 86037-1 gibt eine Ubersicht tber die kom-
plette Flanschverbindung.
Anderungen
Gegentliber der Ausgabe Mai 1978 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Im Titel wurde von “Kupfer-Knetlegierungen” in “Kupfer-Nickel-Legierungen” geéndert.
b) Fiir den VorschweiBBbund ist nur noch der Werkstoff CuNi10Fe1,6Mn nach WL 2.1972 zugelassen.

c¢) Die Angaben zur Ausfiihrung sind entfallen, statt dessen wurden die Technischen Lieferbedingungen
far Vorschwei3bunde DIN 86028 aufgenommen.

d) Die Norm wurde normungstechnisch und redaktionell vollstandig Gberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 86037; 1968-11; DIN 86037-2: 1978-05
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1 Anwendungsbereich

Vorschweif3bunde nach dieser Norm werden in Rohrleitun-
gen auf Schiffen angewendet. Sie dienen zusammen mit
losen Flanschen nach DIN 86037-3 zur Verbindung von Roh-
ren nach DIN 86018 und DIN 86019 aus CuNi10Fe1,6Mn.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgeflihrt.
Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 86018
Geschweif3te Rohre aus Kupfer-Knetlegierungen

3 MaBe

MaBe in Millimeter
Allgemeintoleranzen: SO 2768-m

B VorschweiBlbund

roh
Rz100 Rz 100 V/RZ L0
Y0 R2L0

DIN 86019
Rohre aus CuNi10Fe1,6Mn — nahtlosgezogen fur Rohr-
leitungen — MaBe und zuldssige Betriebstiberdricke

DIN 86028
VorschweiBbunde aus CuNi10Fe1,6Mn -~ Technische
Lieferbedingungen

DIN 86037-1
Lose Flansche und VorschweiBbunde flir Rohre aus
Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 1: Zusammenstellung

DIN 86037-3
Lose Flansche und VorschweiBbunde fur Rohre aus
Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 3: Lose Flansche

DIN ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen — Toleranzen fur Langen- und Win-
kelmaRe ohne einzelne Toleranzeintragung; Identisch mit
1SO 2768-1:1989

WL 2.1972
Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fe1,6Mn — Rohre
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Tabelie 1: MaBe
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DIN 86037-2:1995-10

Nennmale

Grenz-

2. (@8 rgiam)
Anschweif3- mafe e
ende fur kg/Stlick
DN dyxs dy N do dy ds Iy hy I3 ry ro e
Grenz- Grenz- Grenz- Grenz-
min ab- ab- ab- ab- +2 max =
male malle male mafe
20| 2 X151 #0311 o7 | sos | 25| 95| s8 | z1 | 5|05 |15 |40 | 3 | 3 |1 o1
5| 30 %15 | +08 : 125 a2 |zos| 50 | 0| e8| =1 | 5|z0s| 15|40 | 4 | 3|1 8:3?
az| 38 1S | e9d : :gs 40 |zos| 2 1 0| 78| 1| 5|=z0s| 15|40 | 4 | 3|1 8:2?
40 jjg P I ] :35 46,5| =10 jé:g o e8| £1 | 6|zo5| 15 |45 | 4 | 3 |1 g:gg
50 g; x ;_'5 +03 1 :gs 59 | £10 gg s 102 | =1 | 6|zos| 15 |45 | 5 | 3 |1 g:ig
65| 76 x2 |xo2 |18 | 78 |x10| 72 | S | 22| =1 | 6|zos| 15 |45 | 5 | 3 |1 0,62
80| 89 x2 |zozs |18 | 91 [z10| 8 | O | 138 | =1 | 7|z0s| 15 |50 | 5 | 3 |1 0.86
100| 108 x25 | 2025|225 | 110 | z10| 108 | 9, | 188 | =2 [ 7|=z05| 15 | 50 | 5 | 3 |1 11
125 133 x25 |os | 225 | 1355| x10| 128 | 9 | 188 | z2 | 7|05 15 |50 | 5 | 5 |1 15
150 | 150 x25 | 205 | 225 | 1615| 10| 154 | O | 212 | z2 | 9|=z10| 15 |50 | 5 | 5 |1 20
175| 194 x3 |05 | 262 | 197 |z15| 188 | O | 242 | z2 | 9|=z10| 15 |50 | 5 | 5 |15 2.4
200| 219 x3 |to7s |262 | 222 |15 213 | O | 268 | z2 | 91015 |50 | 5 | 5 |15 2.7
250| 267 x3 |=zo75|262| 270 |15 | 261 | S | 320 | £2 | 9|z10| 15 |50 | 5 | 5 |15 34
300| 324 x4 |=z10 |35 | 327 |z20| 316 | 9 | 870 | z2 [11]x10| 16 |50 | 7 | 5 |15 46
350 368 x4 |10 |35 | 371 |20 | 360 | 9 | 430 | 2 |11 | %10 | 16 |50 | 7 | 5 |15 6.3
400| 419 x4 |zi0 |35 | 422 |20 | 411 | 9 | 42| 22 [12|z10[ 16 |50 | 7 | 7 |15 75
450 457 x4 |z10 |35 | 460 |20 | 4s9 | O | 530 | 22 |12| 10| 16 | 50 | 7 | 7 |3 9
500| 508 x45 |10 (36 511 |20| 499 | § | 585 | z2 |12 |z10| 20 |50 | 7 | 7 |3 11
600| 610 x45 |10 |36 | 613 |20 | 601 | 9 | e85 | z2 |1a|=z15| 20 |60 | 9 | 7 |3 15
700| 711 x6 |zto |52 | 714 |20 | 699 | 9 | 800 | z2 |14|z15| 24 |60 | 9 | 7 |3 21
800| 813 x6 |10 |52 | 816 |=z20| 801 | 3 | 905 | z2 14|15 |24 |60 | 9 | 7 |3 24
90| o14 x8 |x10 |71 | 918 |20 | 898 | I 11000 | x2 |14|z15[3 |60 | 9 | 7 |3 29
1000| 1016 x8 |12 |70 |1018 |20 [1000 | 5, | 1110 | 22 [14|z1s| 32 |60 | o | 7 |3 34
1200| 1220 x8 |x12 |71 [1223 |20 (1204 | 9. | 1835 | =2 |14 |x15| 3 |60 | o | 7 |3 46
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4 Werkstoff
Chemische Zusammensetzung nach WL 2.1972, Festigkeit nach DIN 86028.

5 Kennzeichnung

VorschweiBbunde sind dauerhaft zu kennzeichnen mit:
- Herstellername oder Herstellerzeichen,

Norm-Hauptnummer,

Formbuchstabe,

Nennweite,

Mafe des Anschweif3endes.
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6 Technische Lieferbedingungen
Nach DIN 86028

7 Bezeichnung
Bezeichnung eines Vorschwei3bundes (B) der Nennweite 50 (50) mit AnschweiBende 57 mm X 2 mm (57 X 2):

Bund DIN 86037 — B50 ~ 57 x 2

ML

050920021538




