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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen” in der
DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT) erarbeitet.

Bei diesem Dokument handelt es sich um eine Produktnorm fiir den Bereich der Schiffs- und Meerestechnik.
Um die Forderungen von DIN 85004-2 erfiillen zu konnen, wird bei den hier festgelegten T-Stutzen von der
Bemafiung der Anschweiffenden ausgegangen. Hierbei wurde eine miglichst genaue Anpassung der Innen-
durchmesser von T-Stutzen und anschlieffendem Rohr angestrebt, um strémungs-, korrosions- und schweif3-
technische Schwierigkeiten beim Zusammenfiigen von T-Stutzen und Rohren zu vermeiden. Deshalb wurden
Grenzabmalfie fur den Innendurchmesser sowie die Wanddicke angegeben und der Auffendurchmesser nur als
Nennmalfs festgelegt.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN [www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86088:2013-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich geiandert;

b) Tabelle 1, bei @ 30, 54 und 53 von 2,5 mm auf 2,0 mm geandert;

c] Werkstoff CuNI30Mn1Fe (CW 354H) aufgenommen;

d) redaktionelle Anderungen vorgenommen,



Externe alekronische Auslegestelle-Bevth-Hochschulbibliathekszentrum des Landes Nordrivein-Westfalen (HEZ]-KdNe 227 109-10 1 20M0 YUDEGE] DFOUFIQKOUINGF 3-2022-11-24 06:31:03

- Entwurf -
E DIN 86088:2022-12

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fiir T-Stutzen, die zur Herstellung von Abzweigen an Leitungsrohren nach DIN 86019 aus
CuNil0Fel,6Mn nach WL 2.1972 oder CuNiZ30Mn1Fe nach DIN EN 12449 vorgesehen sind.

Z Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments {einschliefilich aller Anderungen).

DIN 85004-2, Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Teil 2: Grundlagen fiir Konstruktion und
Fertigung, Priifung

DIN B6019, Nahtlose Rohre aus CuNil0Fel,6Mn fiir Rohrleitungen — Mafe fiir Standard- und Prizisionsrohre

DIN 86086, Formstiicke zum Einschweifsen in Rohrleitungen aus Kupfer-Nickel-Legierungen — Technische
Lieferbedingungen

DIN EN 12449, Kupfer und Kupferiegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung
Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik

WL 2.1972, Kupfer-Nickel-Knetlegierung — CuNi10Fel,6Mn — Rohre!

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiighar unter https: / /www.din.de /go/din-term

— DKE-IEV: verfiighar unter http:/ fwww.dke.de /DKE-1EV

4 Mafie und Massen
4.1 Allgemeines

Die T-Stutzen sind so ausgelegt, dass sie fiir den gleichen zuldssigen Betriebstiberdruck angewendet werden
konnen, wie fiir das anzuschlieffende Rohr mit der geringeren Wanddicke.

Weiter sind die technischen Lieferbedingungen fiir Formstiicke DIN B6086 und DIN 85004-2 fur die Ferti-
gungsgrundsatze zu beachten.

4.2 Grenzabmafie
Grenzabmafie flir

— Lingenmalie: Nach Tabelle 1 und Tabelle 2,

1 Nachgewiesen in der DITR-Datenbank der DIN Software GmbH, zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

4
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— Innendurchmesser: Zur Sicherstellung eines stromungstechnisch giinstigen Durchflusses dirfen die
Innendurchmesser (dz bzw. dy) des T-5tutzens an keiner Stelle kleiner sein als der theoretische Innen-
durchmesser des Anschweiffendes des anzuschlieffenden Rohres (Innendurchmesser dy der Abzweigung
((Nennmaf)) minus zweimal innere Uberhithung nach DIN 85004-2),

— Rundheit an den Anschweiffenden: Durch die geringe Gestaltfestigkeit der T-Stutzen kann es an den
Anschweiffenden zu einer Abweichung von der Kreisform kommen. Diese Abweichung darf 2 % des
arithmetischen Mittels der Nennmafie fiir Innen- bzw. Auffendurchmesser nicht iiberschreiten.

Nahtlose T-5tutzen sind in Bild 1 und geschweifite T-5tutzen in Bild 2 dargestellt.

4.3 Nahtlose T-Stutzen, Form $

™

I S S S A N A A R A S N N A

dy
d

Ausfuhrung der Anschweifienden (Einzelheit X) siche Abschnitt 6, Bild 3 bis Bild 6.
Bild 1 — Nahtloser T-5tutzen, Form S
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Tahelle 1 — Male und Massen fiir nahtlose T-5tutzen, Form 5

Fugehiri Mazze
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dm’) je
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! . 10,
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o445 e 2404 57 20 40 0,665
2 30 2 2 0.3 45 10 £5 580
25 | e3m a-+o IO 7 0. 7 233 51 L6 32 0,89
2.5 v +0.4
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Tabelle 1 [ fortgesstzt)
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3 25 | 3 | WE | et 04 :
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